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Technologie – Team – Qualität.
Konstruktion

Produktion

Assembling Montage

Unsere Leistungen in Bildern
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���
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MTS Maschinenbau AG
Tschachenstrasse 15 Tel. +41 (0) 55 615 29 15 info@mts.gl
CH-8865 Bilten Fax +41 (0) 55 615 29 17 www.mts.gl

Team
 � Team von Facharbeiter
 � Eigener Konstrukteur
 � Eigene Konstruktion
 � Eigene Schweisserei

Prozessoptimiert
 � Flache Struktur
 � Optimierte Supply Chaine
 � Strategische Partnerschaften

Konkurrenzfähig Qualität
 � ISO 9001
 � ISO 13485

Zeit

QualitätPreis

Präzision und Zuverlässigkeit
 � Warenausgangskontrolle
 � Endprüfung nach Vorgaben
 � Stichproben- oder Vollprüfung

Technologien
 � Modernste CNC-Automaten
 � Fräsen
 � Drehen
 � Schleifen



Maschinenpark Spezifi kationen

2 CNC-Dreh-Center Goodway GT-25 Arbeitsbereich Angaben

  Dreh-Ø max. 460 mm
  Dreh-Ø über Bett 630 mm
  Ø Futter 250 mm
  Drehlänge max. 600 mm
 GS 2800 Werkzeugrevolver 12 fach
  Drehen ab Stange Ø 6 bis 75 mm
  Stangenlänge 1200 mm
  Motorenleistung 18 kW 
  mit Gegenspindel

4 CNC-Fräs-Center Quaser Verfahrwege Angaben

  X-Achse 1020 mm
  Y-Achse 610 mm
  Z-Achse 610 mm
 MV-184P  Tischgrösse 1200 x 600 mm
  Werkzeuge 30 Stk.
  Aufnahme MAS-BT 40
  Motorenleistung 25 kW 
   Innenkühlung

  Werkzeugtaster TS-27 R
  Tastsystem Renishaw OMP 60
  Steuerung  Heidenhain iTNC 530

Flachschleifen Camut Mini 6

Konventioneller Maschinenpark Deckel FP 4MA (Fräsmaschine)
 Puma C4 10x1000 (Drehautomat)
 Diverse konventionelle Maschinen (Bohrmaschinen, Sägen)

Qualitätskontrolle Digimar 916 CLM, diverse Messgeräte

Beratung und Konstruktion
Wir verfügen über ein 3D-CAD (Inventor Suite 2009) 
mit dem wir Ihre konstruierten Modelle als fertige 
Dateien einlesen und für die Bearbeitung auf unserem 
Maschinenpark vorbereiten können. Aus Ihren Zeich-
nungen können wir DXF, Step oder Sat Dateien erstel-
len, diese in unser CAM-System einlesen und daraus die 
Maschinenprogramme erstellen lassen. So stellen wir 
sicher, dass Ihre Geometrien schnell in den Fertigungs-
prozess einfl iessen können.  
Haben Sie keine eigene Konstruktion, so können Ihnen 
unsere Konstrukteure und Ingenieure Ihre Wünsche 
und Vorstellungen auch direkt auf dem CAD als Modelle 
erstellen. Wir erstellen mit Ihnen die entsprechenden 
Lasten- und Pfl ichtenhefte und stellen gemäss unserem 
Q-Management einen sicheren Ablauf des Entwicklungs-
prozesses sicher.

Beschaffung
Für Ihre Teile und Baugruppen bestellen wir das ent-
sprechende Rohmaterial entweder auf Mass zuge-
schnitten oder als Stab-Plattenmaterial und sägen 
dieses bei uns zu. Über unsere Supply Chain können wir 
die Einzelteile und Baugruppen auch oberfl ächen-
veredeln. Wir verfügen über Kontakte zu ausgewiese-
nen Fachfi rmen für pulverbeschichten, galvanisieren, 
härten usw. 

Produktion
Auf den CNC-Bearbeitungszentern fertigen wir die 
Geometrien nach Zeichnung. Wir bearbeiten Buntmetal-
le (Aluminium, Messing, Bronze usw.), Stahl in verschie-
denen Quallitäten (Baustahl, Werkzeugstahl, Einsatzstahl 
usw.) sowie rostfreie Stähle. Wir verfügen über CNC-
Dreh- und Fräszenter, Flachschleifmaschine, Werkzeug-
maschinen für fräsen und drehen, Ständerbohrmaschi-
nen, Kreissägen und Handarbeitsmaschinen.In unserer 
Schlosserei / Schweisserei können wir die Einzelteile 
zusammen schweissen und wenn nötig anschliessend 
weiter bearbeiten. 
Für Produktionen von grösseren Stückzahlen optimieren 
wir die Beschaffung im internationalen Umfeld. Unsere 
Erfahrung und unsere Beziehungen zu Lieferanten von 
Komponenten unserer medizintechnischer Produkten 
kommen voll zum Tragen. 

Assembling, Montage von Baugruppen 
und Systemen
Einzelteile können wir in unserer Montageabteilung zu 
Baugruppen zusammen setzen. Es stehen helle und 
saubere Montageplätze zur Verfügung. Mit Krananlagen 
können auch schwerere Baugruppen bis zu 500 kg 
zusammengefügt werden. 
Nach Abschluss der Montagearbeiten werden die 
Anlagen und Bauteile einer sauber dokumentierten 
Verfahrens- und/oder Funktionsprüfungen unterzogen. 

Qualitätsmanagement
Unsere Entwicklung-, Produktions- und Montageabteilun-
gen sind prozessorientiert qualifi ziert und zertifi ziert 
nach ISO 9001 und ISO 13485

Wir bringen Ihre Innovation in Form

Technologie – Team – Qualität.

Unsere Leistungen Maschinenliste

Beratung             
Konstruktion

Beschaffung Mechanische 
Produktion

Schlosserei Oberfl ächen- 
veredelung

Assembling,      
Montage von 
Baugruppen

Endprüfung, 
Qualitäts-
kontrolle

SerienfertigungPrototyping


